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© Ubergangsverbinder fur eine Rohrleitung. 

© Ein Ubergangsverbinder fQr eine Rohrleitung 
enthaft einen aus Metall bestehenden Grundkorper 
(2), mit welchem ein Metallrohrteil Oder dergleichen 
verbindbar ist, sowie ein Kunststoffteil (4) mit einer 
Verbindungsflache (10, 11) fOr ein Kunststoffrohr. 
Der Obergangsverbinder soil dahingehend weiterge- 
bildet werden. daB mit geringem Aufwand den Si- 
cherheitsanforderungen entsprochen wird und auch 
Temperaturanderungen die Zuverlassigkeit der Ab- 
dichtung nicht beeintrachtigen. Es wird vorgeschla- 
gen, daB der Grundkorper (2) ein Innengewinde (12) 
aufweist, in welches das Kunststoffteil (4) mittels 
eines AuBengewindes (14) eingeschraubt ist, wobei 
der Grundkorper das Kunststoffteil (4) zumindest im 
^ Bereich dieser Gewindeverbindung umgibt. Die Ge- 
rs windeverbindung ist mittels Klebstoff (22) gesichert, 
W wobei der Dichtring (24) die Gewindeverbindung (12, 
W 14) und den Klebstoff (22) vom Medium im Inneren 
ID des Ubergangsverbinder trennt 
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Die Erfindung bezieht sich auf einen Ober- 
gangsverbinder fUr eine Rohrieitung gemaB den im 
Oberbegriff des Patentanspruchs 1 angegebenen 
Merkmalen. 

Ein derartlger Ubergangsverbinder ist aus der 
DE 33 23 379 A1 bekannt und enthalt einen als 
Muffe ausgebildeten und aus Metall bestehenden 
Grundkflrper, welcher von einem Kunststoffteil um- 
geben ist. Der Grundkorper besitzt ein Innengewin- 
de, in welches ein zu verbindendes MetaJIrohrstUck 
einschraubbar ist. Bei der Herstellung wird der 
Grundkflrper, welcher auf seiner AuBenflSche ring- 
f5rmige Rilien aufweist. vom Kunststoff des zu fer- 
tigenden Kunststoffteiles umspritzt. Der Aufwand 
fUr derartige Werkzeuge ist nicht unerheblich und 
es sind besondere MaBnahmen erforderlich, um 
eine funktionssichere Abdichtung im Ubergangsbe- 
reich zwischen Metal! und Kunststoff zu erzielen. 
HierfUr weist das in den Grundkorper einzuschrau- 
bende MetallrohrstUck Ringnuten zur Aufnahme 
von Dichtringen auf. Korrespondierend zu diesen 
Dichtringen enthalt das Kunststoffteil zylindrische 
Innenflachen, an welchen die genannten Dichtringe 
nach dem Einschrauben des MetallrohrstUckes an- 
liegen. Das MetallrohrstUck muB somit in besonde- 
rer Weise ausgebildet sein und der AnschluB von 
ublichen MetallrohrstUcken ist nicht mSglich. Beim 
Einschrauben des MetallrohrstUckes besteht zudem 
die Gefahr, daB die Dichtringe nicht ordnungsge- 
maB an den zugeordneten Dichtflachen des Kunst- 
stoffteiles anliegen oder gar bei unsachgemaBer 
Montage gSnzlich vergessen werden, wodurch er- 
hebliche Risiken hinsichtlich der Funktionssicher- 
heit gegeben sind. 

Aus der CH-A 506 015 ist weiterhin ein Uber- 
gangsverbinder bekannt, in dessen Metall-Grund- 
korper ein Kunststoffring eingesetzt ist. Der Grund- 
korper enthalt einen uber das vordere Ende des 
Kunststotfringes hinausragenden Rand, welcher 
durch Umbordelung zur axialen Festlegung des 
Kunststotfringes dient. Eine Drehsicherung des 
Kunststotfringes bezOglich des Metall-Grundkor- 
pers ist nicht vorhanden. Die axiale Sicherung des 
Kunststotfringes im Metall-Grundkorper erfolgt le- 
diglich durch eine vergleichsweise kleine Ringfla- 
che des umbordelten Randes, wodurch der axialen 
Belastbarkeit, sei es infolge von auBeren Zugspan- 
nungen oder durch innere vom Medium Ubertrage- 
ne DruckstoBe, Grenzon gesetzt sind. 

Ferner ist aus dem DE-U-17 62 814 eine 
Kunsttoffmuffe zum Verbinden von Metallarmaturen 
mit Kunststoffrohren in Klebeverfahren bekannt. Die 
Kunststoffmuffe ist wiederum vollstSndig in einen 
Metall-Grundkorper eingesetzt. Der Grundkorper 
weist ein Feingewinde auf, in welches die Kunst- 
stoffmuffe mittels eines entsprechenden und an 
ihrer AuBenflache angeordneten Feingewinde ein- 
geschraubt ist. Eine Drehsicherung ist nicht vorhan- 



den und des weiteren muB die Abdichtung aus- 
schlieBlich Uber die Gewindeverbindung erfolgen. 
Mit einer derartigen Kunststoffmuffe iassen sich nur 
vergleichsweise geringe DrUcke des durchstrSmen- 

5 den Mediums beherrschen und den heutigen ho- 
hen Sicherheitsanforderungen hinsichtlich Dichtheit 
und Lebensdauer wird nicht entsprochen. 

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrun- 
de, den Ubergangsverbinder der genannten Art da- 

70 hingehend weiterzubilden, daB bei funktionssicherer 
Konstruktion die Dichtheit zuverlSssig gewShrleistet 
wird. Es soil mit geringem Aufwand den Sicher- 
heitsanforderungen hinsichtlich Gasdichtheit 
und/oder FlUssigkeitsdichtheit entsprochen werden, 

75 wobei reproduzierbare und auch bei Fertigung in 
hohen Stuckzahlen zuverlSssig erreichbare Verhalt- 
nisse vorgegeben werden sollen. Der Obergangs- 
verbinder soli selbst hohe Temperaturanderungen 
aufnehmen kSnnen und unter BerUcksichtigung der 

20 in der Praxis eintretenden Krafte mit hoher Zuver- 
lassigkeit die Abdichtung im Ubergangsbereich 
zwischen Metallrohren und Kunststoffrohren sicher- 
stelien. 

Die L6sung dieser Aufgabe erfolgt gem§B den 
25 im kennzeichnenden Teil des Patentanspruchs 1 
angegebenen Merkmalen. 

Der vorgeschlagene Ubergangsverbinder zeich- 
net sich durch eine kompakte und funktionssichere 
Konstruktion aus. Der aus Metall bestehende 
30 Grundk5rper enthalt ein genormtes Gewinde, ins- 
besondere nach DIN 2999, zum AnschlieBen von 
Armaturen oder bestehenden Rohrleitungen aus 
Metall mit genormten Gewinden. Anstelle des ge- 
normten Gewindes kSnnen ein Bajonett-VerschluB, 
35 ein Flanschring oder andere Verbindungselemente 
vorgesehen sein. Der Grundkdrper umgibt teilweise 
das eingeschraubte Kunststoffteil. wobei das ge- 
nannte Gewinde bedarfsweise als Innen- oder Au- 
Bengewinde ausgebildet ist. Der aus Metall beste- 
40 hende Grundkorper bildet eine Ummantelung und 
SchutzhUlse des Kunststoffteils, dessen Kunststoff 
auch bei erhQhter Temperatur und/oder erhShtem 
Druck nicht radial nach aufien flieBen kann. We- 
sentlich ist insoweit, daB sowoht der Dichtbereich 
45 mit einem Dichtring als auch der Verbindungsbe- 
reich mit den ineinandergreifenden Gewinden von 
dem die StUtzhQIse bildenden Grundkdrper umge- 
ben sind. Von Bedeutung ist ferner die Anordnung 
des Dichtringes in Druckrichtung vom Innenraum 
50 zum AuBenraum vor der Gewindeverbindung. Der 
Dichtring ist der Gewindeverbindung vorgeschaltet, 
welche folglich nicht vom Medium veraufschlagt 
oder gar infolge Korrosion oder chemischen Pro- 
zessen angegriffen und ge!8st werden kann; fUr die 
55 Gewindeverbindung ist folglich eine lange Lebens- 
dauer erreicht. Besonders wichtig ist ferner die 
Anordnung des Dichtringes in einer Ringnut des 
metallischen Grundk6rpers. Die Ringnut kann in 
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den aus Metall bestehenden Grundk6rper ohne be- 
sonderen Fertigungsaufwand mit hoher PrSzision in 
die Innenflache des Grundk8rpers eingebracht war- 
den und unterliegt auch bei hdheren Temperaturen 
Oder einwirkenden DrOcken des Mediums praktisch 
keiner FormverSnderung, so daB dauerhaft die 
Dichtheit gewShrleistet wird. WUrde die Ringnut im 
Kunststoff angeordnet sein. so ware vor allem 
durch TemperatureinflUsse eine VerSnderung der 
Ringnutgeometrie nicht auszuschlieBen und letz- 
tendlich die Abdichtung infrage gestellt 

Der Grundkorper kann ferner als gerades Teil 
oder als gebogenes Teil, insbesondere in Form 
einer Wandscheibe zur Befestigung an einer Wand, 
ausgebildet sein. Der Grundkorper weist Mittel zur 
Befestigung Oder zum Ansetzen eines Werkzeuges 
auf, so daB beim Einschrauben eines Metallrohres 
oder einer Armatur in das genannte Gewinde KrSfte 
vom Kunststoffteil und/oder der angeschlossenen 
Kunststoffrohrleitung weitgehend ferngehalten wer- 
den. Das Kunststoffteil ist auBerhalb des Grundkor- 
pers mit einer VerbindungsflSche zum AnschluB 
von Kunststoffrohren versehen. insbesondere durch 
Kleben oder SchweiBen. ZweckmSBig ist sowohl 
die AuBenflSche als auch die Innenflache des 
Kunststoffteils jeweils als VerbindungsflSche ausge- 
bildet, urn wahlweise innen oder auBen den An- 
schluB eines Kunststoffrohres zu ermoglichen, so 
daB fOr die verschiedenen Einsatzzwecke immer 
der gleiche Ubergangsverbinder zum Einsatz ge- 
langen kann. Das Kunststoffteil ist in besonders 
zweckmaBiger Weise Ober eine Gewindeverbin- 
dung in den aus Metall bestehenden Grundkorper 
eingeschraubt. Diese Gewindeverbindung wird 
werksseitig hergestellt, wobei vor der Montage auf 
das Gewinde des Kunststoffteils Klebstoff aufge- 
bracht wird. 

Der Obergangsverbinder ist in besonders 
zweckmaBiger Weise als vorgefertigtes komplettes 
Bauteil ausgebildet, wobei der Klebstoff als Ver- 
drehsicherung dient und ferner eine unzulSssige 
Demontage durch einen Anwender verhindert. 
Beim Einschrauben oder einem eventuellen Her- 
ausschrauben der Metal Irohrleitung oder Armatur in 
bzw. aus den Innengewinde des metallischen 
Grundkorpers wird die Gewindeverbindung zwi- 
schen dem Kunststoffteil und dem GrundkSrper 
nicht belastet, so daB auch insoweit keine GefShr- 
dung der Funktionssicherheit zu befurchten ist. 
SchlieBiich dient der Dichtring, welcher insbeson- 
dere als bekannter O-Ring ausgebildet ist. zuver- 
ISssig zur Abdichtung zwischen dem Grundkorper 
und dem Kunststoffteil. Bevorzugt ist nur ein einzi- 
ger Dichtring vorgesehen, welcher im Inneren des 
Grundkorpers bevorzugt in einer Ringnut angeord- 
net ist und an einer zugeordneten DichtflSche des 
Kunststoffteiles anliegt. Die mit dem Obergangsver- 
binder hergestellte Verbindung ist aufgrund des 



genannten Klebstoffes als unldsbare Verbindung zu 
bezeichnen, welche unter Qblichen Arbeits- und 
Einsatzbedingungen zerstorungsfrei nicht zu IQsen 
ist und somit problemlos auch unter Putz einge- 
5 setzt werden kann. In besonders effektiver Weise 
werden mittels des Dichtringes sowohl die 
Gewinde- als auch die Klebeverbidung vom Medi- 
um getrennt. Da der GrundkSrper nicht in das 
Kunststoffteil eingespritzt wird, bestehen auch kei- 
w ne fertigungstechnischen Grenzen hinsichtlich der 
GroBe des Ubergangsverbinders; selbst fOr groBe 
Rohrdurchmesser wird kein besonderer Fertigungs- 
aufwand erforderlich. Der Ubergangsverbinder ist 
somit unbegrenzt anwendbar und ausbildbar, wobei 
is fQr groBe Abmessungen ebenso wie fUr kleine Roh- 
rabmessungen immer die gleichen LSsungsprinzi- 
pien realisiert sind. 

Der Grundkorper umgibt in zweckmaBiger Wei- 
se das Kunststoffteil nur Ober einen Teil seiner 
20 gesamten Lange, und zwar bevorzugt im wesentli- 
chen Uber die HSIfte der axialen Lange des Kunst- 
toffteils. Aufgrund dieser besonderen Ausgestattung 
liegt die Verbindungsflache fOr das Kunststoff rohr 
in der einen Hatfte des Kunststoffteils, w2hrend die 
25 Gewindeverbindung in der anderen Halfte des 
Kunststoffteiles angeordnet sind. ErfindungsgemSB 
liegen einerseits die Verbindungsflache und ande- 
rerseits die Gewindeverbindung und der Dichtring 
axial versetzt zueinander. Hierdurch wird in beson- 
30 ders zweckmaBiger Weise der maximale AuBen- 
durchmesser des Ubergangsverbinders kleingehal- 
ten. Die Ringnut fUr den Dichtring und das Innen- 
gewinde des Rundkdrpers erfordern einen entspre- 
chenden radialen Durchmesser und aufgrund der 
35 axial versetzten Anordnung zu der bzw. den Ver- 
bindungsflMchen k5nnen sowohl der Grundkdrper 
als auch das Kunststoffteil mit vergleichsweise ge- 
ringen Wandstarken ausgebildet werden. In der 
Mitte der Langserstreckung des Kunststoffteiles 
40 befindet sich in besonders zweckmaBiger Weise 
ein radial nach auBen vorstehender Ringbund, 
durch welchen eine Aussteifung und Stabilisierung 
des Kunststoffteiles erfolgt. In zweckmaBiger Weise 
weist dieser Ringbund ferner eine Anlageflache auf. 
45 an welcher der GrundkSrper mit einer EndflSche 
aniiegt. Hierdurch wird in einfacher Weise die Kon- 
trolle der vollstandigen und ordnungsgemaBen Ver- 
schraubung des Kunststoffteils mit dem Grundkor- 
per ermoglicht. Des weiteren dient Klebstoff. wel- 
50 cher zwischen der Endflache des Grundkorpers 
und der genannten Anlageflache heraustritt und 
dort erhartet, in einfacher Weise der Kontrolle ge- 
gen ein unbeabsichtigtes Auftrennen der Gewinde- 
und Klebeverbindung. 
55 Besondere Weiterbildungen und Ausgestaltun- 
gen der Erfindung sind in den UnteransprUchen 
angegeben und werden nachfolgend im einzelnen 
beschrieben. 
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Die Erfindung wird nachfolgend anhand der 
besonderen und in der Zeichnung dargestellten 
Ausfuhrungsbeispiele na*her erlSutert. Es zeigen: 
Rg. 1 eine Ausfuhrungsform teilweise in 
seitiicher Ansicht und teilweise ge- 
schnitten, 

Rg. 2 eine zweite Ausfuhrungsform Shnlich 
Rg. 1, jedoch fur kleinere Abmessun- 
gen, 

Rg. 3 eine dritte Ausfuhrungsform, deren 
Grundkorper als Wandscheibe ausge- 
biidet ist. 

Fig. 1 zeigt den Ubergangsverbinder mit einem 
Grundkorper 2 und einem Kunststoffteil 4 teilweise 
in einer Ansicht und teilweise in einem axialen 
LSngsschnitt, wobei ein von einem Medium durch- 
strSmbarer Innenraum 5 vorhanden ist. Der Grund- 
k6rper besteht aus Metall und weist an seinem 
einen Ende ein Gewinde 6 zum AnschluB einer 
Armatur Oder Rohrleitung aus Metall auf. Das Ge- 
winde 6 ist fur diese AusfQhrungsform ein AuBen- 
gewinde. Es ist als ein genormtes Gewinde, insbe- 
sondere nach DIN 2999, ausgebildet, urn so in 
gewohnter Weise den AnschluB bzw. die Verbin- 
dung mit einer Armatur Oder einer metallischen 
Rohrleitung beispielsweise aus Kupfer Oder Staht 
zu ermQglichen. Ferner kann zusStziich Oder alter- 
nate ein Innengewinde 7 vorgesehen sein. Anstelle 
der genormten Gewinde 6, 7 kflnnen in alternativen 
AusfUhrungsformen der Erfindung auch andere 
Verbindungselemente wie Bajonett-Verschlusse, 
Flanschringe Oder dergleichen vorgesehen sein. 

Der Grundkorper 2 weist auBen ferner Mittel 8 
zum Ansetzen eines Werkzeuges auf, wobei diese 
Mittel 8 hier als SechskantflSchen zum Ansetzen 
eines entsprechenden SechskantschlOssels ausge- 
bildet sind. Der Grundkorper 2 kann somit zum 
Anschrauben einer Armatur oder einer Rohrleitung 
festgeharten werden, ohne dafi hierbei KrSfte auf 
das Kunststoffteil 4 und/oder die hieran uber eine 
auBere bzw. innere VerbindungsMche 10 bzw. 11 
angeschiossene Kunststoffleitung Ubertragen wer- 
den. Der AnschluB der Kunststoffleitung ist wahl- 
weise an der radial auBenliegenden Verbindungs- 
flSche 10 oder der radial innenliegenden Verbin- 
dungsfl^che 11 mSglich, wodurch in besonders 
zweckmSBiger Weise dem jeweiiigen Anwendungs- 
fall Rechnung getragen wird und der Lagerhal- 
tungsaufwand reduziert wird. 

Zwischen dem Grundkorper 2 und dem aus 
diesem teilweise herausgefuhrten Kunststoffteil 4 
besteht eine Gewindeverbindung, wobei der Grund- 
korper 2 ein Innengewinde 12 und das Kunststoff- 
teil 4 ein in dieses eingreifendes AuBengewinde 14 
aufweist. Diese Gewinde sind als Sagezahngewin- 
de ausgebildet, wobei die Zahnflanken. welche ei- 
ner EndflSche 15 des GrundkSrpers 2 zugewandt 
sind, im wesentlichen parallel zu einer Radialebene 



16 liegen. Eine axiale Zugbeanspruchung zwischen 
Grundk6rper 2 und Kunststoffteil 4 oder LSngskrsif- 
te. welche aus dem innerhalb der Rohrleitung bzw. 
des Obergangsverbinders vorhandenen Strfimungs- 
5 medium resultieren, werden mittels des SSgezahn- 
gewindes aufgenommen, wobei radiale KrSfte auf- 
grund der im wesentlichen rechtwinklig zur LSngs- 
achse 18 verlaufenden tragenden Gewindeflanken 
vermieden werden. Die EndflSche 15 des Grund- 
10 korpers 2 sowie eine korrespondierende Aniagefla- 
che 20 des Kunststoffteils 4 sind mit einem Radius 
versehen, so daB bei eventuellen Biegebeanspru- 
chungen eine nachteilige Kerbwirkung vermieden 
wird. Bei der Montage, also beim Einschrauben 
15 des Kunststoffteils 4 in den Grundkorper 2, ist 
somit ein Anschlag vorhanden. Die AnlageflSche 20 
liegt bevorzugt an einem Ringbund 21. 

Die AuBenfiache dieses Ringbundes 21 weist 
einen groBeren Durchmesser auf als die zylindri- 
20 sche VerbindungsflSche 10 und/oder das AuBenge- 
winde 14 des Kunststoffteils 4. Der Ringbund 21 ist 
im wesentlichen in der Mitte der axialen Gesamter- 
streckung des Kunststoffteils 4 angeordnet. Der 
Grundkdrper umgibt das Kunststoffteil nur Uber ei- 
25 nen Teil seiner GesamtlSnge, und zwar zweckmS- 
Big im wesentlichen uber dessen Halfte. Axial ver- 
setzt und auBerhalb des GrundkSrpers liegen die 
VerbindungsflSchen 10, 11 fOr das Kunststoffrohr. 
Aufgrund des axialen Versatzes einerseits der Ver- 
so bindungsflachen 10, 11 und andererseits der Ge- 
windeverbindung sowie des Dichtringes wird insge- 
samt ein vergleichsweise geringer Gesamt-AuBen- 
durchmesser des Obergangsverbinders erreicht. 
ErfindungsgemSB ist der AuBendurchmesser des 
35 Ringbundes 21 maximal so groB wie der AuBen- 
durchmesser des GrundkSrpers bzw. dessen Teil, 
welcher die Gewindeverbindung und den Dichtbe- 
reich mit dem Dichtring und der Ringnut umgibt. 
Im Bereich des Ringbundes 21 weist das Kunst- 
40 stoffteil 4 in radialer Richtung eine vergroBerte 
Wanddicke auf, wodurch in zweckm§Biger Weise 
eine VerstSrkung und Aussteifung des Kunststoff- 
teils 4 erreicht wird. Dies ist von besonderer Be- 
deutung im Hinblick auf das sich an den Ringbund 
45 21 anschlieBende AuBengewinde 14, in dessen Be- 
reich gleichfalls die radiale Wandstarke des Kunst- 
stoffteils 4 grdBer ist als in dem vorderen Teil mit 
den VerbindungsflSchen 17 und 11. 

Vor der Montage wird auf das AuBengewinde 
50 14 des Kunststoffteils 4 Klebstoff 22 aufgetragen, 
wie es durch strichpunktierte Linien hier angedeutet 
ist. Dies erfolgt werksseitig und nach der Montage 
und dem AushStten des Klebstoffes 22 kann das 
Kunststoffteil 4 praktisch aus dem Grundkorper 2 
55 nicht mehr herausgelQst werden. Der Ubergangs- 
verbinder kann von einem Anwender unter den 
Bedingungen der Praxis nicht mehr demontiert 
werden. Zudem ist eine zuverlSssige Verdrehsiche- 
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rung beim Einsatz unter Betriebsbedingungen ge- 
wShrleistet. FestzuhaKen bleibt, daB die Anforde- 
rungen an den Klebstoff sehr gering sind, zumal 
dieser weder Kontakt mit dem Medium der Rohrlei- 
tung hat noch durch den Innendruck beansprucht 
wird und ferner auch keine Anforderung an hygieni- 
sche Auflagen fOr Trinkwasser, insbesondere KTW- 
Empfehlung, zu erftillen braucht. Der Klebstoff hat 
ausschlieBlich die Funktion, das eingeschraubten 
Kunststofflei! 4 gegen ein Verdrehen bezuglich des 
GrundkSrpers 2 zu sichern. 

Da der Dichtring 24 in Druckrichtung vor der 
Gewindeverbindung angordnet ist. wird vermieden, 
daB Klebestoff in den Bereich der DichtfiSchen 
Oder der Ringnut mit dem Dichtring gelangen kann. 
Uberfiussiger Klebestoff gelangt auch an die Anla- 
gefiache 20 und in einen SuBeren Obergangsbe- 
reich 23 zwischen der AuBenflache des Ringbun- 
des 21 und der Endflilche 15 des Grundkdrpers 2. 
Im Obergangsbereich 23 sind somit geringe Spu- 
ren von Klebstoff auBen sichtbar. Wird nun die 
Gewindeverbindung in unzulSssiger Weise gelost, 
so sind unmittelbar Risse in dem Klebestoff im 
Obergangsbereich 23 zu erkennen. Durch besonde- 
re Druckprufungen Oder Inspektionen kann dann 
geprGft werden, ob den Anforderungen auch dann 
noch entsprochen wird. 

Zur Abdichtung ist ein Dichtring 24 direkt zwi- 
schen dem Grundkdrper 2 und dem Kunststoffteil 4 
vorgesehen. Dieser Dichtring 4 ist als hinlSnglich 
bekannter O-Ring ausgebildet und in einer im Inne- 
ren des Grundk8rpers 2 vorgesehenen Ringnut 26 
angeordnet. Der Dichtring 24 liegt an einer insbe- 
sondere zylindrischen Dichtflache 28 im Bereich 
des inneren Endes des Kunststotfteils 4 an. Von 
dem mit Medium beaufschlagten tnnenraum des 
Ubergangsverbinders gesehen, befindet sich der 
Dichtring 24 in Druckrichtung vor der Gewindever- 
bindung mit dem Innengewinde 12 und AuBenge- 
winde 14. Auf die genannte Gewindeverbindung 
und dem dort vorgesehenen Klebstoff 22 kann so- 
mit das Medium und/oder dessen Druck nicht ein- 
wirken, wodurch eine lange Lebensdauer und hohe 
Funktionssicherheit der genannten Verbindung ge- 
wShrleistet wird. Auch nach langer Betriebszeit von 
vielen Jahrzehnten ist eine Korrosion der Gewinde- 
verbindung, und zwar insbesondere des Innenge- 
windes 12 des metallischen Grundkorpers 2 nicht 
zu befiirchten. Es ist nur ein einziger Dichtring 24 
den Gewinden 12, 14 vorgeschaltet. welcher zuver- 
lassig unmittelbar auf dem GrundkQrper, und zwar 
insbesondere in der Ringnut 24, festgelegt ist und 
eine Bertihrung der Gewinde 12, 14 mit dem Medi- 
um verhindert Beim Einschrauben des Kunststotf- 
teils 4 ist eine BeschSdigung oder gar ein Heraus- 
losen nicht zu befiirchten und es ist eine funktions- 
sichere Anlage an der zylindrischen Dichtflache 28 
problemlos erreicht, wobei Montagefehler sicher 



vermieden werden. Mit minimalem Aufwand wird 
der erfindungsgemSiBe Ubergangsverbinder werks- 
seitig vorgefertigt und dem Anwender als komplet- 
tes, praktisch un!5sbares einheitliches Bauteil zur 
5 Verfugung gestellt. 

Das Kunststoffteil 4 weist im Bereich seiner 
radial innenliegenden VerbindungsflSche 11 einen 
ersten Innenradius 27 auf, welcher groBer ist als 
ein zweiter Innenradius 29. Die Radiusdifferenz ist 
10 auf die Wanddicke des anzuschlieBenden Kunst- 
stoffrohres abgestimmt, so daB gUnstige Strd- 
mungsverhattnisse gewShrleistet werden. Der Ober- 
gangsbereich vom grdBeren Innenradius 27 auf 
den kleineren Innenradius 29 liegt bevorzugt im 
15 Bereich des Ringbundes 21, wodurch mit minima- 
lem Materialaufwand eine hohe Festigkeit auch und 
gerade in diesem Bereich gewShrleistet wird. 
SchlieBiich weist der metallische Grundkorper 2 im 
Bereich des Gewindes 6 radial innen einen Radius 
20 31 auf, welcher im wesentlichen gleich groB ist wie 
der zweite Radius 29 des Kunststoffteiles 4. Durch 
diese besondere Ausgestattung werden im Ober- 
gangsbereich zwischen Kunststoff und Metall Kan- 
ten, Vorsprunge oder Sicken vermieden, wodurch 
25 gUnstige Voraussetzungen fur eine storungsfreie 
Str6mung gegeben sind. 

Der Obergang zwischen den InnenfiMchen vom 
ersten Innenradius 27 auf den zweiten Innenradius 
26 erfolgt innerhalb des Ringbundes 21. Der Ring- 
30 bund bildet in besonders zweckmSBiger Weise 
eine Verstarkung der Wanddicken, wobei mit ei- 
nem insgesamt nur geringen Materialaufwand den 
Belastungen und Sicherheitsanforderungen ent- 
sprochen wird. 
35 Fig. 2 zeigt eine zweite Ausfuhrungsform des 

Ubergangsverbinders, welcher fOr kleinere Rohr- 
durchmesser zum Einsatz gelangt und ebenso wie 
gemaB Fig. 1 im MaBstab 1:1 dargestellt ist. Die 
Mittel 8 bzw. die Sechskantflachen fur ein Werk- 
40 zeug erstrecken sich hierbei Ober die gesamte 
axiaJe Lange des Grundkorpers 2. Das Innengewin- 
de 7 ist insbesondere als genormtes Gewinde nach 
DIN 2999 ausgebildet. Im Ubrigen sind der Grund- 
k5rper 2 und das Kunststoffteil 4 entsprechend der 
45 ersten Ausfuhrungsform ausgebildet und die dies- 
bezOglichen ErQrterungen gelten entsprechend 
auch fur die in Fig. 2 dargestellte Ausfuhrungsform. 

Fig. 3 zeigt eine weitere Ausfuhrungsform, de- 
ren Grundkdrper 2 als eine Wandscheibe ausgebil- 
50 det ist Der Grundkorper 2 weist als radiale Ans5t- 
ze ausgebildete Mittel 30 auf, welche zur Befesti- 
gung dieser Wandscheibe an einer Gebaudewand, 
Vorsatzwand, Montageschiene oder dergleichen 
dienen. Hierzu weisen diese Mittel 30 Bohrungen 
55 32 fUr hier nicht weiter dargestellte Schrauben auf. 
Die Langsachse 18 des Kunststotfteils 4 verlSuft im 
wesentlichen senkrecht zur Achse 34 der Wand- 
scheibe. Entsprechend ist die mit dem Kunststoff- 
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tei! 4 verbundene Kunststoffleitung rechtwinklig zu 
der in das Gewinde 6 eingeschraubte Rohrleitung 
Oder Armatur angeordnet. Bei dieser AusfUhrungs- 
form ist somit der GrundkSrper 2 aJs abgewinkeltes 
bzw. gebogenes Bauteil ausgebildet, wobei im Obri- 
gen das Kunststoffteil 4 sowie dessen Verbindung 
mit dem GrundkSrper 2 incl. Dichtring incl. Gewin- 
deverbindung mit den eingangs eriSuterten AusfUh- 
rungstormen Qbereinstimmen. 

Die insbesondere zylindrische AuBen- und 
Dichtfiache 28 des Kunststoffteils 4 weist einen 
Durchmesser 36 auf. welcher kleiner ist als der 
Kerndurchmesser 38 des AuBengewindes 14. Hier- 
durch wird zum einen gewShrieistet, daB bei der 
Fertigung des AuBengewindes 14 die Dichtfiache 
nicht beschSdigt wird und zum anderen, daB das 
Kunststoffteil auch im Bereich des AuBengewindes 
14 eine hinreichend groBe GesamtwandstSrke be- 
sitzt, urn die geforderten Belastungen funktionssi- 
cher aufnehmen zu konnen. Das Kunststoffteil 4 
weist an seinem freien aus dem GrundkSrper 2 
herausragenden Teil die SuBere VerbindungsflSche 
10 sowie die innere Verbindungsflache 11 auf. Ra- 
dial innen ist zwischen der genannten Verbindungs- 
flache 11 und der gleichfalls zylindrischen InnenflS- 
che 14 ein Querschnittssprung vorhanden. Die er- 
ste zylindrische InnenflSche bzw. Verbindungsfia- 
che 11 hat den ersten Innenradius 27, wShrend die 
zweite InnenfiSche 40 den kleineren zweiten Innen- 
radius 29 besitzt. Die beiden bevorzugt zylindrisch 
ausgebildeten Innenflachen 11 und 40 erstrecken 
sich in axialer Richtung uber die Langen 42 und 
43. Die LSngen 42 und 43 sind im wesentlichen 
gleich groB ausgebildet. Entsprechend ist festzuhal- 
ten. daB der frei aus dem Grundkorper herausra- 
gende Teil des Kunststoffteiles 4, also der Ring- 
bund 21 und die sich anschlieBende auBere Verbin- 
dungsfiache 14 incl. einer Schragflache Oder Fase 
am freien Ende im wesentlichen gleich lang ausge- 
bildet ist, wie der vom GrundkSrper 2 umschlosse- 
ne Teil des Kunststoffteiles 4 mit der Dichtfiache 
28 und dem AuBengewinde 14. Insgesamt ist durch 
diese Ausbildung und Zuordnung der unterschiedli- 
chen Funktionsbereiche ein Kunststoffteil geschaf- 
fen, welches bei geringem Material- und Gewichts- 
bedarf in besonders zweckmSBiger Weise den An- 
forderungen der Praxis gerecht wird. 

Wie aus den erlauterten Ausfuhrungsbeispielen 
ersichtlich. ist unabhSngig von der jeweiligen Aus- 
gestaltung des metallischen Grundkorpers 2 das 
Kunststoffteil 4, abgesehen von den differierenden 
Abmessungen ftir die jeweiligen Rohrdurchmesser, 
ubereinstimmend ausgebildet. Das Kunststoffteil 
kann daher fUr den jeweils benotigten Rohrdurch- 
messer gefertigt werden, urn den jeweiligen Ein- 
satzzweck mit dem entsprechend ausgebildeten 
metallischen GrundkSrper 2 kombiniert zu werden. 
Der Fertigungs- und Lagerhartungsaufwand wird 



hierdurch auf ein Minimum reduziert. 
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35 PatentansprUche 

1. Obergangsverbinder fur eine Rohrleitung ent- 
haltend einen aus Metall bestehenden Grund- 
kdrper (2). mit welchem ein Metallrohrteil. Ar- 

40 matur Oder dergleichen verbindbar ist, sowie 

ein mit dem Grundkorper verbundenes Kunst- 
stoffteil (4), welches eine Verbindungsfiache 
(11) fOr ein Kunststoffrohr aufweist, wobei fer- 
ner ein Dichtring (24) zwischen einem vom 

45 Medium durchstrombaren Innenraum (5) und 

der Umgebung vorgesehen ist, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Grundkdrper 
(2) ein Innengewinde (12) aufweist, in welches 
das Kunststoffteil (4) mittels eines AuBengewin- 

50 des (14) eingeschraubt ist, wobei der Grund- 

korper (2) das Kunststoffteil (4) zumindest im 
Bereich dieser Gewindeverbindung (12, 14) 
umgibt, 

daB der Dichtring (24) in Druckrichtung zwi- 
55 schen dem vom Medium durchstrombaren In- 

nenraum und dessen Gewindeverbindung an- 
geordnet ist, 

unoVoder daB die Gewindeverbindung mittels 



6 



12/8/2005, EAST Version: 2.0.1.4 



11 



EP 0 565 957 A1 



12 



Kiebstoff (22) gesichert ist, welcher vor dem 
Einschrauben des Kunststoffteils (4) auf das 
AuBengewinde (14) und/oder das Innengewin- 
de (12) aufgebracht worden ist. 

5 

2. Ubergangsverbinder nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Innengewinde (12) 
und das AuBengewinde (14) als Sagezahnge- 
winde ausgebiidet sind und/oder daB deren 
Gewindefianken; welche einer dem Kunststoff- w 
teil (4) nachstliegenden Endflache (15) des 
GrundkSrpers (2) zugewandt sind, zumindest 
nSherungsweise parallel zu einer Radialebene 

(16) angeordnet sind. 

75 

3. Ubergangsverbinder nach Anspruch 1 Oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, daB das Kunststoffteil 
(4) eine bevorzugt zylindrische SuBere DichtflS- 
che (28) aufweist. an welcher der im Grundkor- 

per (2) angeordnete Dichtring (24) anliegt 20 
und/oder daB der Dichtring (24) in einer Ring- 
nut (26) des Grundkorpers (2) angeordnet ist. 

4. Ubergangsverbinder nach einem der Anpruche 

1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB das 25 
Kunststoffteil (4) eine InnenflSche (11) mit ei- 
nem ersten Innenradius (27) sowie eine zweite 
InnenflSche (40) mit einem zweiten Innenradius 
(29) aufweist, welcher keiner ist als der ge- 
nannte erste Innenradius (27) und daB die 30 
DichtflSche (28) und das AuBengwinde (14) die 
zweite InnenflSche (40) radial auBen umgeben 
und/oder daB die axialen LAngen (42, 43) der 
Innenflachen (11, 40) im wesentlichen gleich 
lang gleich ausgebiidet sind. 35 



7. Ubergangsverbindung nach Anspruch 5, da- 
durch gekennzeichnet, daB der Ringbund (21) 
radial auBen in dem Bereich angeordnet ist, in 
welchem der Ubergang von der InnenflSche 
(11) mit dem ersten groBeren Radius (27) auf 
die zweite InnenflSche (40 mit dem zweiten 
kleineren Innenradius (29) erfolgt. 

& Ubergangsverbinder nach Anspruch 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, daB der GrundkSrper 
(2) bevorzugt radial auBen angeordnete Mittel 
(8 bzw. 30) fUr ein Werkzeug bzw. zur Befesti- 
gung aufweist. 

9. Ubergangsverbinder, insbesondere nach einem 
der AnsprUche 1 bis 3, dadurch gekennzeich- 
net, daB der Dichtring (24) radial innenliegend, 
insbesondere in einer zur Langsachse (18) 
sich dffnenden Ringnut (26) des Grundkorpers 
(2) angeordnet ist und an einer bevorzugt zy- 
lindrischen und/oder radial auBen Jiegenden 
Dichtflache (28) des Kunststoffteils (4) anliegt. 

10. Ubergangsverbinder nach einem der AnsprO- 
che 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB der 
Grundkorper (2), das Kunststoffteil (4) und der 
Dichtring (24) eine vorgefertigte Baueinheit bil- 
den, wobei mittels des Klebstoffes (22) eine 
Sicherung gegen unbeabsichtigtes oder unzu- 
ISssiges Losen erfolgt und/oder daB der Klebe- 
verbindung mit dem Kiebstoff (22) der Dicht- 
ring (24) vorgeschaltet ist, welcher die Klebe- 
verbindung vom Innenraum (5) trennt. 



5. Ubergangsverbinder nach einem der AnsprU- 
che 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB das 
Kunsttoffteil (4) radial auBen einen Ringbund 
(21) aufweist, dessen Durchmesser gr6Ber ist 40 
als der AuBendurchmesser der aus dem 
Grundkorper herausragenden Verbindungsfla- 
che (10) und/oder daB der Ringbund (23) im 
wesentlichen in der Mitte der axialen LSngser- 
streckung des Kunststoffteils (4) angeordnet 45 
ist. 



6. Ubergangsverbinder nach einem der AnsprU- 
che 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB das 
Kunststoffteil (4) eine Anschlagflache (20) auf- 50 
weist, welche insbesondere am Ringbund (21) 
angeordnet ist und an welcher der Grundkor- 
per (2) mit seiner axialen EndfiSche (15) an- 
liegt und/oder daB die AnlageflSche (20) in 
einem Obergangsbereich (23) zwischen dem 55 
AuBengewinde (14) und dem vorderen frei aus 
dem Grundkorper (2) herausragenden Teil des 
Kunststoffteils (4) angeordnet ist. 
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ABSTRACT: 

CHG DATE=1 999061 7 STATUS=0> A transition connector for a pipeline contains a 
basebody (2) which consists of metal and to which a metal pipe part or the like 
can be connected, as well as a plastic part (4) having a connecting surface 
(1 0, 1 1 ) for a plastic pipe. The transition connector is intended to be 
developed to the effect that the safety requirements are satisfied at a low 
cost and, in addition, temperature changes do not adversely affect the 
reliability of the seal. It is proposed that the basebody (2) have an internal 
thread (12) into which the plastic part (4) is screwed by means of an external 
thread (14), the basebody surrounding the plastic part (4) at least in the 
region of this threaded connection. The threaded connection is secured by 
means of adhesive (22), the sealing ring (24) separating the threaded 
connection (12, 14) and the adhesive (22) from the medium inside the transition 
connector. <IMAGE> 



Abstract Text -FPAR(1): 

CHG DATE=1 999061 7 STATUS=0> A transition connector for a pipeline contains a 
basebody (2) which consists of metal and to which a metal pipe part or the like 
can be connected, as well as a plastic part (4) having a connecting surface 
(1 0, 1 1 ) for a plastic pipe. The transition connector is intended to be 
developed to the effect that the safety requirements are satisfied at a low 
cost and, in addition, temperature changes do not adversely affect the 
reliability of the seal. It is proposed that the basebody (2) have an internal 
thread (12) into which the plastic part (4) is screwed by means of an external 
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thread (14), the basebody surrounding the plastic part (4) at least in the 
region of this threaded connection. The threaded connection is secured by 
means of adhesive (22), the sealing ring (24) separating the threaded 
connection (12, 14) and the adhesive (22) from the medium inside the transition 
connector. <IMAGE> 
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